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Sie bestehen aus einem Textteil, in dem die Begriffe definiert, die Anforderung an die
Konstruktionsteile beschrieben und die verschiedenen Arten der Prifung aufgezéhlt wer-
den. In den Anlagen sind die fur Schutzplanken geltenden Normen in einem Verzeichnis
zusammengestellt. Des Weiteren enthalten die Anlagen Muster fur Antrdge auf Durchfuh-
rung einer Eignungsprufung nach diesem TL-SP 99 sowie Muster der Eigen- und Fremd-
Uberwachungsberichte. Eine komplette Sammlung von Zeichnungen der Einzelteile ist
ebenfalls beigefugt.
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Bundesministerium fiir Verkehr, Bonn, den 5. Januar 2001
Bau- und Wohnungswesen
S 28/38.62.00/30 BASt 00

Oberste StraBenbaubehorden der Linder

nachrichtlich:
DEGES

Dienststelle Berlin des
Bundesministeriums fiir Verkehr, Bau- und Wohnungswesen

Bundesanstalt fiir Stralenwesen

Bundesrechnungshof

\

Technische Lieferbedingungen fiir Stahlschutz-
planken (TL-SP 99); _
- Priifstellen nach BauPG-PUZ-Anerkennungsverordnung

Mein Allgemeines Rundschreiben Stralenbau Nr. 8/1999
- S 28/38.62.00/142 BASt 98 — vom 1. Dezember 1999

In den TL-SP 99 wird unter Abschnitt 3.0 Aligemeines folgendes ausgefiihrt:

,Die nachfolgenden Ausfithrungen zu Eigen- und Fremdiiberwachungspriifungen
(Abschnitt 3.2, 3.3 und 3.5) geben grundsitzliche Festlegungen wieder. Die Priifungen
sind von einer Priifstelle nach der BauPG-PUZ-Anerkennungsverordnung durchzu-
fithren.”

Die genannten Priifstellen (PUZ-Stellen) nach der BauPG-PUZ-Anerkennungsver-
ordnung gibt es zur Zeit noch nicht. Diese Formulierung ist bei der Erarbeitung der
TL-SP 99 in der Annahme entstanden, dass bei deren Einfiihrung bzw. kurz danach har-
monisierte europdischen Normen eingefiihrt sind und damit die Voraussetzungen fiir die
Einrichtung von nationalen PUZ-Stellen gegeben sind. Aufgrund des aktuellen Bear-
beitungsstandes im CEN ist jedoch absehbar, dass diese Normen nicht vor 2002 einge-
fiihrt werden.

Da die EU-Kommission bereits ein Mandat zur Erstellung einer harmonisierten Norm
»StraBenausstattung® an CEN erteilt hat, besteht gleichwohl die Moglichkeit, bei den
zustdndigen Stellen in den jeweiligen Bundeslidndern eine vorlidufige Anerkennung als
PUZ-Stelle nach der BauPG-PUZ-Anerkennungsverordnung zu beantragen. Die euro-
péische Notifizierung (vorldufiger Charakter) erfolgt dann iiber das Deutsche Institut
fiir Bautechnik (DIBt) in Berlin.

Die in den TL-SP 99 getroffenen Regelungen sind daher gleichermaBen fiir vorldufig
anerkannte Priifstellen anzuwenden. Bis entsprechende Antridge bearbeitet sind, bitte
ich libergangsweise die Priifstellen anzuerkennen, die auch bislang nach den TL-SP 72
Priifungen durchgefiihrt haben und bis zum 31. Mirz 2001 einen Antrag auf vorldufige
Anerkennung als PUZ-Stelle nach der BauPG-PUZ-Anerkennungsverordnung iiber die
zustdndigen Stellen in den Bundeslidndern gestellt haben.

Aktuelle Informationen iiber zugelassene Stellen konnen kiinftig beim DIBt bezogen
werden.

Im Auftrag
Dr.-Ing. Huber



Bundesministerium fiir Verkehr, Bonn, den 1. Dezember 1999
Bau- und Wohnungswesen

S 28/38.62.00/142 BASt 98

Allgemeines Rundschreiben StraBenbau Nr. 8/1999

Sachgebiet 07.4: StraBenverkehrstechnik und StraBenausstattung;
Leit- und Schutzeinrichtungen

Oberste Straienbaubehoérden der Linder

nachrichtlich:

DEGES

Bundesanstalt fiir StraBenwesen
Bundesrechnungshof

Betr.. Passive Schutzeinrichtungen;
- Technische Lieferbedingungen fiir Stahilschutzplanken
(TL-SP 99)

Bezug: 1. Allgemeines Rundschreiben Nr. 10/1973 — StB 4/3-38.60.65.10-4058 Vms 73 —
vom 10. Mai 1973;
Technische Lieferbedingungen fiir Stahlschutzplanken an Bundesfernstraen (TL-SP 72)
2. Rundschreiben — StB 13/38.62.00/61 BASt 92 — vom 20. September 1993;
Konstruktionszeichnungen zu den TL-SP 72

3. Mein Rundschreiben — StB 13/38.62.00/36 BASt 1997 — vom 3. April 1997
Anlg.: TL-SP 99

Die ,,Technischen Lieferbedingungen fiir Stahlschutzplanken“ (TL-SP 99) enthalten die Anforde-
rungen an Konstruktionsteile fiir Stahlschutzplankensysteme, die nach den »Richtlinien fiir passive
Schutzeinrichtungen an Straen* (RPS 89) eingebaut werden.

Das Regelwerk ist von der Forschungsgesellschaft fiir StraBen- und Verkehrswesen in Zusammen-
arbeit mit der Bundesanstalt fiir StraBenwesen erarbeitet worden und mit Thnen und den maBgebli-
chen Industrieverbdnden abgestimmt worden.

Die ,,Technischen Lieferbedingungen fiir Stahlschutzplanken“ (TL-SP 99) fiihre ich fiir den
Bereich der Bundesfernstraflen ein.

Im Interesse einer einheitlichen Handhabung fiir den Einbau von passiven Schutzeinrichtungen
empfehle ich, die TL-SP auch fiir die in Ihrem Zustindigkeitsbereich liegenden Straen einzufiih-
ren.

Das Allgemeine Rundschreiben StraBenbau Nr. 10/1973 vom 10. Mai 1973 (TL-SP 72) einschlieB-
lich die mit Rundschreiben vom 20. September 1993 aktualisierten ,,Konstruktionszeichnungen zu
den TL-SP 72¢ (Stand 1992) hebe ich hiermit auf.

Mehrfertigungen der ,,Technischen Lieferbedingungen fiir Stahlschutzplanken (TL-SP 99) sind
beim FGSV Verlag, Konrad-Adenauer-Strae 13, 50996 Koln, zu beziehen.

Im Auftrag
Will
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TL-SP 99

1. Begriffe

0. Allgemeines

Dic .. Technischen Lieferbedingungen fiir Stahlschutzplanken™
(TL-SP) enthalten die Anforderungen an Konstruktionsteile
fiir Stahlschutzplankensysteme, die nach den ,,Richtlinien fiir
passive Schutzeinrichtungen an Straen® (RPS 89) eingebaut
werden.

Die folgenden Technischen Vorschriften gelten, soweit nicht
entsprechende europdische harmonisierte Normen oder euro-
péische technische Zulassungen im Sinnc der Bauprodukten-
richtlinie (89/106 EWG) verbindlich zu beachten sind.

Produkte aus anderen Mitgliedstaaten der Europédischen Ge-
meinschaft und Ursprungswaren aus den Mitgliedstaaten des
europdischen Wirtschaftsraumes, die diesen Technischen Lie-
ferbedingungen nicht entsprechen. werden einschlieflich der
im Herstellerstaat durchgefiihrten Priifungen und Uberwa-
chungen als gleichwertig behandelt, wenn mit ihnen das gefor-
derte Schutzniveau — Sicherheit, Gesundheit und Gebrauchs-
tauglichkeit — gleichermalen dauerhaft erreicht wird.

1. Begriffe

1.1 Stahlschutzplankensysteme

Stahlschutzplankensysteme sind  Schutzeinrichtungen aus
Stahlbautcilen. die ldngs der StraBe eingebaut werden. Das
Schutzplankensystem besteht aus den einzelnen Schutzplan-
kentypen und den zusitzlichen Bedarfskonstruktionen.

1.2 Stahlschutzplankentypen
Je nach Aufgabe, Standort und Einbauart werden folgende Ty-
pen von Stahlschutzplanken eingesetzt:
Einfache Schutzplanke (ESP)

Einfache Distanzschutzplanke (EDSP)

Doppelte Distanzschutzplanke (DDSP)
Doppelte Schutzplanke (DSP)

SP Konstruktion .,Super-Rail*

Zeichnung
Zeichnung

1

2
Zeichnung 3
Zeichnung 4
-

Zeichnung 5
Einfache Distanzschutzplanke auf Bauwerken

(EDSP-BW) Zeichnung 5
Doppelte Distanzschutzplanke auf Bauwerken

(DDSP-BW) Zeichnung 6
Doppelte Schutzplanke auf Bauwerken

(DSP-BW) Zeichnung 7

Absturzsicherung  Safety-Rail” Zeichnung 33

Verschraubung der Konstruktionen Zeichnung 8

Verankerung der Konstruktionen Zeichnung 9.
1.3 Zuséitzliche Bedarfskonstruktionen

Je nach Aufgabe. Standort und Einbauart kommen folgende
zusiitzliche Bedarfskonstruktionen zum Einsatz:

DDSP-Behelfsabsenkung bei gedffneter MUF

Profil A Zeichnung 12
DDSP-Behelfsabsenkung bei gedffneter MUF

Profil B Zeichnung 13
DSP-Behelfsabsenkung bei gedffneter TUF

Profil A Zeichnung 14
DSP-Behelfsabsenkung bei gedffneter TUF

Profil B Zeichnung 15

ESP-Absenkungen Profil A und B
EDSP-Absenkungen Profil A und B
DDSP-Absenkungen Profil A und B
DSP-Absenkungen Profil A und B
DDSP/EDSP-Aufweitung bei Hindernissen im

Zeichnung 16
Zeichnung 17
Zeichnung 18
Zeichnung 19

Mittelstreifen Zeichnung 20
SP mit AnschluB3biigel an festen, durchgehen-
den Hindernissen Zeichnung 21

SP-Holme direkt an festen, durchgehenden
Hindernissen Zeichnung 22
SP-Anschluf} an festen, durchgehenden Hinder-
nissen

Hilfskonstruktion fiir SP-Anschluf3 an Briicken-

geldnder
EDSP-Zweiradfahrerschutz (rechte Ausfiih-

Zeichnung 23

Zeichnung 24

rung) Zeichnung 26
ESP mit Rohrgelédnder fiir FuBginger und Rad-
fahrer Zeichnung 27

EDSP mit Rohrgelidnder fiir Fuliginger und
Radfahrer
ESP mit Profilgelidnder fiir Fuginger und Rad-

Zeichnung 28

DDSP auf Mittelstreifentiberfahrten fahrer Zeichnung 29
(DDSP-MUF) Zeichnung 10 EDSP mit Profilgeldnder fiir FuBgénger und

DSP auf Trennstreifeniiberfahrien (DSP-TUF) Zeichnung 11 Radfahrer Zeichnung 30
9/99 5



2. Anforderungen an Konstruktionsteile

TL-SP 99

Gleitschutz fiir FuBgiinger und Radfahrer Zeichnung 31
Einfache Schutzplanken auf Bauwerken

(ESP-BW) Zeichnung 32

Dilatationsstol AL =< 80 mm Zeichnung 34
Dilatationsstol AL < 320 mm

640 mm

Zeichnune 35

=

Dilatationsstofy AL = Zeichnung 36

Dilatationsstof3 AL = 1000 mm Zeichnung 37

Dilatationen fiir Rohrgelinder AL =< 80 mm/

AL = 320 mm Zeichnung 38

Dilatationen fir Profilgcliinder AL =< 80 mm/

AL = 320 mm Zeichnung 39

Dilatationen fiir Gleitschutz AL = 80 mm/

AL = 320 mm Zeichnung 40

Absturzsicherung . Safety-Rail* — Dilatations-
stof AL = 80 mm Zeichnung 41
Absturzsicherung ..Safety-Rail™ ~ Dilatations-

stoB AL = 320 mm Zeichnung 42

Verschraubung und Verankerung der Absturz-

sicherung ..Safety-Rail” Zeichnung 43
Absturzsicherung ..Safety-Rail™ — Absenkun-
gen Zeichnung 44

Absturzsicherung ..Safety-Rail” — Kurzabsen-

kungen Zeichnung 45
Absturzsicherung ..Safety-Rail*" — Ubergiinge
auf Schutzplanken Zeichnung 46

ESP — Ubergang/Anschluf} an eine einseitige

Betonschutzwand Zeichnung 47
EDSP — Ubergang/Anschluf} an cine einseitige
Betonschutzwand Zeichnung 48

EDSP — Ubergang/Anschluf an eine zweiseitige
Betonschutzwand Zeichnung 49
DDSP — Ubergang/AnschluB an cine zweiseitige
Betonschutzwand Zeichnung 50
DSP — Ubergang/Anschluf an eine zweiseitige
Betonschutzwand Zeichnung 51
SP-Konstruktion .,Super-Rail™ — Ubergang/
Anschluff an ESP/EDSP

SP-Konstruktion ,.Super-Rail” im Bereich von
gefihrlichen Hindernissen im Mittelstreiten

Zeichnung 53

Zeichnung 54
SP-Konstruktion . .Super-Rail™* — Absenkung

Gelédnder- und Gleitschutzende bei EDSP-
Absenkungen (Beispicle)

Zeichnung 55

Zeichnung 56
Kennzeichung

Anordnung der Herstellerkennzeichen und Priif-
zeitraumkennzeichnung Zcichnung 57.

2. Anforderungen an Konstruktionsteile

2.0 Allgemeines

Die Anforderungen beziehen sich unter Beriicksichtigung der
cinschlidgigen Normen auf dic Verwendung vorgeschriebener
Werkstoffe. auf die Austiibrung. Bearbeitung, Verzinkung und
Giitepriifung aller Konstruktionsteile,

2.1 Werkstoffe

Fiir die einzelnen Konstruktionsteile kommen Werkstoffe ge-
mib Tabelle | zur Anwendung.

Tabelle t: Materialanforderungen

RST 37-2 nach DIN EN 10025 zum
Verzinken geeignet—z. B. Si < 0.03%

Konstruktionsteile

Schrauben. Muttern.
Polyamidmuttern

Festigkeitsklasse 4.6 bzw. 8.8 nach
DIN 267/ PA 6.6

Hiittenzink nach DIN 1179 — Das
Zinkbad mufl mindestens 98.5 Ge-
wichts-% Zink enthalten

Feuerverzinkung

Beschichtung Kunststoff-Beschichtung DIN 55 928-1

In Anlchnung an die DIN-Normen 1016, 1017 und DIN EN
10025 gelten die zuldssigen MaBabweichungen gemiill Ta-
belle 2.

Zum Nachweis der Stahlgiite bei kennzeichnungsptlichtigen
Konstruktionsteilen gemif Anlage 5 ist ein

Werkzeugnis nach DIN EN 10204, Ziffer 2.2
erforderlich. Aus der Bescheinigung miissen die chemische
Zusammensetzung sowic die mechanischen und technologi-
schen Eigenschaften des Stahles hervorgehen. Das Material ist
durch das Lieferwerk zumindest pakcetweise (z.B. Coil) zu
kennzeichnen. Aus der Kennzeichnung miissen Lieferwerk,
Glitegruppe. Abmessungen und der Bezug zu dem betreffen-
den Werkzeugnis ersichtlich sein.
Fiir alle tibrigen zur Verwendung gelangten Materialien ist die
auftragsgemiiBe Licferung zu belegen (2. B. durch Liefer-
scheine des Zulieferers).

2.2 Ausfihrung

Alle Konstruktionsteile sind gemil den Zeichnungen in An-
hang 2 auszufiihren. Damit die Auswechselbarkeit der Kon-
struktionsteile sichergestellt ist. dirten sich die Maflabwei-

9/99



TL-SP 99

2. Anforderungen an Konstruktionsteile

Tabelle 2: MaBabweichungen

zul. Breitenabweichung [mm]

Konstruktionsteile Teil-Nr. | Nenndicke zuldssige Nennbreite | allgemein bei Material
Dickenabweichung mit geschnittenen
{mm)] [mm] [mm] Kanten
Schutzplankenholme 1.00 470
Profil A
Schutzplankenholme 2.00 3 +0,17 435
Profil B
Abstandhalter 5.00- 433
5.20 +4,2
Distanzstiicke 6.00- 433 0
6.60
SIGMA 100-Pfosten 3.00- 4.2 +0.18 228 +1.,8
3.02, 0
3.20-
3.75
Pfostenklauen 7.00, 270
7.10
Anschlufl U-Stiicke 9.00 130 +3.6
AnschluBwinkel 9.10, 4 +0,18 130
9.12
Stiitzbiigel 4.00.,
4.10
Abspanngurte 8.00, 5 +0.50 70 +2.0
8.10
AnschluBbiigel 9.20
Decklaschen 10.00- 5 +0,50 40 + 1,0
10.20
FuBplatten 3.40, 300 +3.0
3.61
Fuliplatten 3.20 10 + 1.00 400 +5.0
Druckplatten 3.10 -0,50 380 +5,0
Pfostenronden 3.30- 140 +3,0/0
3.51
Kastenprofil 25.00, 4 +0,18 517
25.10,
60.30
Profilgeldnder 22.00, 4 +0,18 285 +4.2 +1.8
22.01
Zwischenholm 25.10, 4 + 0,26 214 0 0
25.11
Ptosten C/125 61.00, 5 +0,26 262
61.01

9/99




3. Priifungen

TL-SP 99

chungen nur innerhalb der zulidssigen jeweils angegebenen To-
leranzen bewegen.

Bei der Herstellung der Schutzplankenholme muBl besonders
darauf geachtet werden, daB die Lochbilder parallel und sym-
metrisch zur Lingsachse angeordnet sind.

Langlocher statt der in den Zeichnungen des Anhangs 2.2 an-
gegebenen Tropf- oder Rundlécher an den StoBen von Schutz-
plankenholmen diirfen nicht hergestellt werden.

2.3 Bearbeitung

Fiir die werkstattmiBige Bearbeitung sind dic Normen DIN
18 800-7. DIN 8570-1 und -3 und DIN 7168 maBigebend.

Stanzen der Locher ist zulissig. Voraussetzung dafiir ist die
Verwendung scharfer Werkzeuge, die glatte und rechtwinklig
zu den AnschluBflichen liegende Lochwandungen gewihrlei-
sten. Auf ein Entgraten kann in diesen Fillen verzichtet wer-
den. Werden die Locher gebohrt, so kann unter den gleichen
Bedingungen ein Entgraten ebenfalls entfallen.

2.4 Verzinkung

Alle Konstruktionsteile werden zum Schutz gegen Korrosion
nach der Bearbeitung feuerverzinkt.

Der Zinkiiberzug mull zusammenhingend. so gleichmiBig wie
moglich und frei von Erscheinungen sein. welche die Ver-
wendbarkeit der feuerverzinkten Konstruktionsteile becin-
triichtigen.

Fiir die durchschnittliche Schichtdicke der Teile sind die fol-
genden Mittelwerte und Mindestwerte in Anlehnung an DIN
EN ISO 1461 mabgebend.

Die Mindestschichtdicke fiir Schrauben und Muttern betrigt
gemil DIN 267-10 an den jeweiligen MefBstellen 40 pm.

Andere Arten des Korrosionsschutzes anstatt Feuerverzinkung
bediirten bei Bundesfernstraien der Zustimmung des Bundes-
ministeriums tiir Verkehr, Bau- und Wohnungswesen, nach-
dem mindestens die Gleichwertigkeit des Schutzes nachgewie-
sen wurde.

Tabelle 3: Verzinkungs-Schichtdicken

. Mittel- Mindest-
Teile
werte [pm] | werte [pum]
Konstruktionsteile 70 55

Kleinteile (z. B. Decklasche), die
nach dem Verzinkungsvorgang 55 45
geschleudert wurden

2.5 Beschichtung

Zum Beschichten von Rohrhiilsen werden in der Regel Kunst-
stoffe verwendet. Das Aufbringen ist gemii den Vorschriften
des Herstellers des Beschichtungsmaterials vorzunehmen.
DIN 55928-1, ist zu beachten.

Die Schichtdicke soll den Mittelwert von 100 um nicht unter-
schreiten.

2.6 Normen

Im dbrigen sind die in Anlage | verzeichneten Normen anzu-
wenden.

3. Prufungen

3.0 Allgemeines

Die Priifungen werden unterschieden nach

— Eignungspriifungen

— Materialzulassungspriifungen

— Verarbeitungspriifungen

— Eigentiberwachungspriifungen

- Fremdiiberwachungspriifungen

— Kontrollpriifungen.

Die nachfolgenden Austiihrungen zu Eigen- und Fremdiiber-
wachungspriifungen (Abschnitt 3.2. 3.3 und 3.5) geben grund-
sirzliche Festlegungen wieder. Die Priifungen sind von einer
Priifstellc nach der BauPG-PUZ-Anerkennungsverordnung
durchzufiihren.

3.1 Eignungspriifungen

Die Eignungspriifungen sind Priifungen zum Nachweis, daf3
die Fertigungsverfahren und -fihigkeiten eines Herstellers von
Stahlschutzplanken-Konstruktionsteilen den Anforderungen
dieser Lieferbedingungen entsprechen (Verarbeitungspriifun-
gen) und zum Nachweis der Eignung der Stahlschutzplanken-
Konstruktionsteile zur Herstellung des Stahlschutzplankensy-
stems (Materialzulassungspriifungen).

Vor einer Eignungspriifung hat der Hersteller ein Kennzeichen
(siche Anlage 5) bei der Bundesanstalt fiir StraBenwesen
(BASU) zu beantragen (Darstellung im MaBstab 1: 1), das nicht
mit bereits verwendeten Zeichen verwechselbar sein darf. Her-
stellerkennzeichen sind nicht tibertragbar und daher an ein
Herstellerwerk gebunden.
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3. Priifungen

Eignungspriifungen sind—fiir jedes Konstruktionsteil getrennt—
vom Hersteller bei ciner Priifstelle nach der BauPG-PUZ-An-
crkennungsverordnung  durchfithren zu lassen. (Anlage 2).
Dazu sind die zu priifenden Konstruktionsteile aufzufiihren.
Dem Antrag sind Unterlagen tiber die angefiihrten Vorausset-
zungen beizufiigen.

Der mit der Priifung Beauftragte hat sich beim Hersteller
rechizeitig anzumelden und vor Beginn sciner Priifaufgaben
zu legitimieren. In der Fertigungsstitte des Herstellers sind
Proben von Erzeugnissen zu entmehmen sowie die erforderli-
chen Unterlagen einzuschen.

Nach Vorlage der positiven Eignungsbescheinigung (Anlage 3)
und dem Nachweis diber dic Sicherstellung der Fremdiiber-
wachung (Vertrag) erteilt die BASt dem Hersteller die Zertifi-
zierungen fiir dic entsprechenden Konstruktionsteile. Diese
Freigabe wird nicht generell. sondern fiir jeden Typ von kenn-
zeichnungspflichtigen Konstruktionsteilen erteilt und hat eine
Giiltigkeit von 12 Monaten. Die BASt registriert gleichzeitig
das Herstellerkennzeichen und die freigegebenen Konstruk-
tionsteile in einer zentralen Liste, die mindestens einmal jihr-
lich veroffentlicht wird.

Hersteller diirfen die Zertitizierung nur {iir Erzeugnisse nut-
zen. die in der iiberpriiften Fertigungsstiitte hergestellt werden
und diesen Technischen Lieferbedingungen entsprechen.

Ist einem Hersteller die Zertifizierung fiir ein Konstruktions-
teil nicht erteilt oder entzogen worden, so kann ein erneuter

Priifantrag friihestens 3 Monate danach eingereicht werden.

Die Kosten fiir die Eignungspriifungen trigt der Hersteller.

3.1.1 Materialzulassungspriifungen

Die Materialzulassungspriifungen sind Priifungen zum Nach-

wels der

— Muaterialqualitit des Vormaterials (Stahlqualitit. Abmes-
sungen),

— Abmessungen an rohen und an verzinkten Konstruktionstei-
len (alle MaBe in den jeweils zutreffenden Zeichnungen ge-
mif Anhang 2.2) an jeweils 10 Stiick je Typ.

— Verzinkung (Dicke) an jeweils 5 Stiick je Typ und der

— Verzinkung an Teilen aus dem unmitielbar vorausgegange-
nen Priifzeitraum.

Zur Priifung sind jeweils cin rohes und ein verzinktes Teil

vorzulegen. Das rohe Teil ist dazu vorrangig vom Priifer un-

mittelbar an der Fertigungsanlage bzw. am Werkzeug zu ent-
nchmen.

Alle Bauteile miissen die Anforderungen erfiillen.

3.1.2 Verarbeitungspriifungen

Die Verarbeitungspriifung dient der Feststellung, ob der Her-
steller fiir die Stahlschutzplanken-Konstruktionsteile, fiir die

er die Zulassung beantragt.

— liber die notwendigen Einrichtungen zur Fertigung im eige-
nen Betrieb, Maschinen und Werkzeuge cinschliefSlich der
notwendigen Priifmittel.

— iiber das crforderliche und entsprechend qualifizierte Per-
sonal.

— im Falle der beantragten Zertifizicrung fiir geschweibte
Konstruktionsteile iiber Mitarbeiter mit dem kleinen Eig-
nungsnachweis zum Schweiffen (gem. DIN 18 800-7.
Abs. 6.3)

verfligt. so daf} eine gleichbleibende Qualitit gewiihrleistet

werden kann.

3.2 Eigeniuberwachungspriifungen

Eigeniiberwachungspriifungen sind Priifungen des Herstellers,
um festzustellen, ob die zugelassenen Stahlschutzplanken-
Konstruktionsteile in den Giiteeigenschalften

— der verwendeten Materialien und
— der Produktion

gleichbleibende Qualitit aufweisen. Hierzu sind die geliefer-
ten Materialien und Konstruktionsteile sowie die Produktion
zu itberwachen, dariiber sorgtiltice Aufzeichnungen zu fithren
und diese mindestens 10 Jahre aufzubewahren.

Dazu ist eine stiindige betriebseigene Qualititssicherung ein-
zurichten, die mindestens 1% der jeweiligen Bauteile oder
mindestens 3 Stiick pro Fertigungstag erfafft. Aus llickenlosen
Kontrollaufzeichnungen miissen Materialherkunft und -einsatz
(2. B. Coil-Nr.) und die durchgefiihrten betriebseigenen Kon-
trollmessungen nach bestimmten Stiickzahlen ersichtlich sein.

Die Aufzeichnungen der Eigeniiberwachung sind wihrend der
zugehorigen Fremdiiberwachungspriifung vorzulegen.

Die Kosten der Eigeniiberwachung triigt der Hersteller.

3.3 Fremdiiberwachungspriifungen

Fremdiiberwachungspriifungen dienen der ordnungsgemiben
Eigeniiberwachung durch eine fiir die Uberwachung aner-
kannte Priifstelle. Sic sollen die Funktion und Wirksamkeit des
vorhandenen Qualititssicherungssystems  kontrollieren und
damit cine stidndig gleichbleibende Qualitét sichern.

Dic Fremdiiberwachung erstreckt sich auf die Uberpriifung

— der betriebseigenen Kontrollaufzeichnungen aus der Ei-
geniiberwachung,

— der anforderungsgemificn Herstellung zugelassener Kon-
struktionsteile durch laufende Stichprobenkontrollen vor-
rangig aus der laufenden Produktion oder ausnahmsweise
aus dem Lagerbestand der betreffenden Fertigungsperiode,

— Bewertung aufgetretener Qualititsabweichungen,
— ggf. der eingesetzten Werkzeuge und MefBgerite (Eichung).

Dic Fremdiiberwachungspriifungen miissen dreimal im Jahr
withrend der betrieblichen Arbeitszeit stattfinden. Der Zeit-
raum zwischen den Priifterminen darf 3 bis 5 Monate nicht
tiberschreiten. Die Priifzeitriume sind pro Jahr durchzuzihlen
(z.B. 99/1.99/2,99/3).

Die als Priifstiicke entnommenen Erzeugnisse oder Fertigungs-
teile sind dem Priifer unverziiglich zu iiberlassen und unmittel-
bar bei der Entnahme unmiBverstidndlich zu kennzeichnen.

Bei der Priifung sind mindestens 2 Bauteile je Typ zu unter-
suchen. Abweichungen liber die vorgesehenen Toleranzen hin-
aus diirfen nicht auftreten.
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Als Eignungsnachweis wird einc Bescheinigung gemiB An-
lage 4 ausgestellt. Darin werden Konstruktionsteile, die zur
Fremdiiberwachungspriifung vorgelegt werden und die Prii-
fung bestanden haben. angekreuzt. Zugelassene Konstruktions-
teile eines Herstellers, die im abgelaufenen Priifungszeitraum
nicht gefertigt wurden. werden unter Nennung der letzten
Fremdiiberwachung. bei der sic positiv gepriift wurden. auf-
gelistet. Die letzte Fremdiiberwachung darf jedoch nicht Lin-
ger als 12 Monate zuriickliegen.

Dic Bescheinigungen der Fremdiiberwachung bestitigen die
Zulassung zur Herstellung fiir den Zeitraum bis zur niichsten
Priitfung. Die BASt und der Hersteller erhalten davon je eine
Ausfertigung.

Fallen withrend der Priifungen fertigungstechnische Abwei-
chungen aul. dic innerhalb cines Zeitraumes von 14 Tagen be-
hoben werden koénnen. wird die Prifung danach wiederholt
und das Fremdiiberwachungszeugnis durch den Priifer auf dic-
sen Zeitpunkt ausgestellt.

Werden Fehler oder unzuliissige Abweichungen bei der Eigen-
iiberwachung oder beim eingesetzten Ausgangsmalterial fest-
gestellt. ist fiir das betroffene Konstruktionsteil ein Fremd-
libcrwachungszeugnis zu verweigern.

Fillt eine Priitung negativ aus. kann die Priifung frithestens
nach 3 Monaten wiederholt werden.

Herstellern, dic wiederholt oder schwerwiegend die Priifungen
verzdgern oder behindern sowie erteilte Auflagen nicht erfiil-
len. wird die Zertifizierung fiir alle Bauteile entzogen und
kann frihestens nach 6 Monaten neu beantragt werden.

Vor allen MaBBnahmen ist der Betroffene zu héren,

Die Kosten der Fremdiiberwachung triigt der Hersteller,

3.4 Kontrollpriifungen

Kontrollpriifungen sind Priifungen des Auftraggebers. um
festzustetlen. ob die Giiteeigenschatten der gelicferten Stahl-
schutzplunken-Konstruktionsteile den Anforderungen dieser
Lieferbedingungen entsprechen.

Sie umfassen die Priifungen der ordnungs- und anforderungs-
gemiiben Lieferung von Stahlschutzplanken-Konstruktionstei-
len anhand der vorgelegten Priitberichte der Fremdiiberwa-
chung und deren Zuordnung zu den gelicferten Konstruktions-
teilen.

Bei Zwecifeln oder erkennbaren Abweichungen ist der Auftrag-
aeber berechtigt. zusitzliche Kontrollpriifungen durch eine fiir
Fremdiiberwachungspriitungen zugelassene Priifstelle durch-
fiihren zu lassen. Der Auftraggeber bestimmt Umfang und
Zeitpunkt der Priifungen.

Dic Kosten fiir die Kontrollpriifungen triigt grundsiitzlich der
Auftraggeber. Werden bei zusiitzlichen, vom Auftragnehmer
beantragten Kontrollpriifungen Miingel bestitigt. so triigt die-
ser die entsprechenden Priitkosten.

3.5 Prifverfahren
3.5.1 Werkstoffe

Die Priifung der Werkstoffe beschrinkt sich in der Regel auf
deren Abmessungen sowie auf den Nachweis der Stahlgiite
und Abmessungen anhand der Werkzeugnisse nach DIN EN
10204, mindestens nach Abs. 2.2 bzw. den Angaben auf dem
Lieferschein. Die Werkstoffe und deren Abmessungen miissen
mit den betricbseigenen Kontrollaufzeichnungen iiberein-
stimmen.

In Zweitelsfillen konnen Proben entnommen und eine Priif-
stelle nach der BauPG-PUZ-Anerkennungsverordnung mit der
Untersuchung der Werkstotfe beauftragt werden.

3.5.2 Ausfiihrung und MaBhaltigkeit der
Konstruktionsteile

Dic z.Z. der Prifung vorliegenden bzw. in der Fertigung be-
findlichen Schutzplanken-Konstruktionsteile sind stichproben-
weise (ca. 5 Stiick) auf Ausfithrung und MaBhaltigkeit gemiif
den betreffenden Zeichnungen zu iiberpriifen. Die Uberprii-
fung ist an rohen und verzinkten Teilen durchzufiihren. Bei
vormontierten Teilen ist ggf. eine Teildemontage erforderlich.
Alle Toleranzangaben gelten gleichermaBen fiir rohe und ver-
zinkte Konstruktionsteile.

Dabci sind die MeBmethoden. wic sic im Maschinen- und
Stahlbau iiblich sind, anzuwenden. Auf keinen Fall diirfen
Messungen mit KlappmaBstiben vorgenommen werden. Die
Messungen sind mit den Aufzeichnungen der Eigeniiberwa-
chung zu vergleichen.

3.5.3 Verzinkung

Betreffend der allgemeinen Anforderungen und Priifungen der
Eigenschaften der durch Feuerverzinken auf Stahl aufgcbrach-
len Zinkiiberziige ist dic DIN EN ISO 146! (einschlieBlich
Beiblatt 1) anzuwenden.

3.5.4 Beschichtung

Dic Dicke einer zusitzlichen Kunststoftbeschichtung wird mit
dem gleichen Schichtdickenmefgeriit wie bei der Zinkschicht
gemessen. Bei den MeBwerten ist die vorher festgestellte
Dicke der Zinkschicht abzuziehen.

3.6 Priifberichte

Es werden folgende Priilberichte unterschieden:

!

Eigeniiberwachungsbericht
— Fremdiiberwachungsbericht.

3.7 Bescheinigungen
Es werden folgende Bescheinigungen unterschieden:

— Bescheinigung iiber bestandene Eignungspriitung (Anlage 3)

Fremdiiberwachungsbescheinigung (Anlage 4).

10
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4, Lieferung

4. Lieferung

4.0 Allgemeines

Bei der Lieferung von Stahlschutzplanken-Konstruktionsteilen
ist deren Freigabe durch die zugehorigen Bescheinigungen
(nach Anlagen 3 oder 4) nachzuweisen, die folgende Angaben
enthalten miissen:

Lieferscheinnummer

Lieferdatum

— Hersteller
Absender
Empfinger

— Menge und Bezeichnung der Konstruktionsteile

Kennzeichnung fiir den Priifzeitraum (Abschnitt 3.3).

Bei der Lieferung der Stahlschutzplanken-Konstruktionsteile
darf der Korrosionsschutz nicht beschidigt werden.

4.1 Eighungsnachweis

Die Zertifizierung des Stahlschutzplanken-Konstruktionsteils
ist im ersten Produktionszeitraum durch die zugehérige Be-
scheinigung iiber die bestandene Eignungspriifung (Anlage 3)
und danach durch die Bescheinigung iiber die zugehérige
Fremdiiberwachung (Anlage 4) nachzuweisen.

4.2 Kennzeichnung

Die in der Anlage 5 zusammengestellten Schutzplanken-Kon-
struktionsteile miissen die Priifzeitraumkennzeichnung gemif
Abschnitt 3.3 an den in Zeichnung 57 (Anhang 2.1) angegebe-
nen Stellen und/oder die Herstellerkennzeichen (Durchstan-
zung) tragen.

Die Priifzeitraumkennzeichnung ist in die kennzeichnungs-
pflichtigen Konstruktionsteile nach folgendem Muster in Ver-
bindung mit dem Herstellerkennzeichen einzupriigen (Abmes-
sung mindestens 60 x 10 mm):

TL-SP 99/3 oder RAL-RG 620 399").

Die Priifzeitraumkennzeichnung mufi nach der Verzinkung
noch lesbar sein. Die Verzinkung der Konstruktionsteile wih-
rend eines spéteren Priifzeitraumes wird toleriert.

") Die Verwendung der Priifzcitraumkennzeichnung RAL ist ausschlieBlich den Mit-
i3 t=
gliedern der Giitegemeinschaft Stahlschutzplanken ¢. V.. 57072 Sicgen. gestattet.

9/99
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Anlagen

— Entfallen mit der Herausgabe der FGSV 366/1: M RepS, Ausgabe 2017 —

Anlage 1:

Anlage 2:

Anlage 3:
Anlage 4:

Anlage 5:

Verzeichnis der Normen

Antrag auf Durchfiihrung einer Eignungsprifung nach den
,» rechnischen Lieferbedingungen fir Stahlschutzplanken®
(TL-SP 99)

Eignungsbescheinigung

Fremduberwachungsbescheinigung

Verzeichnis der kennzeichnungspflichtigen Kontruktionsteile
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