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1 Allgemeines

(1) Die ,Technischen Lieferbedingungen fur die
Dichtungsschicht aus zwei Bitumen-Schweil3-
bahnen zur Herstellung von Brickenbelagen auf
Beton“ (TL BEL-B2) gelten fiir die Lieferung von
Bitumen-Schweillbahnen fir einen Einsatz nach
den ZTV-ING 6-2. Sie enthalten die Anforderun-
gen an die zu liefernden Stoffe und nennen Art und
Umfang der erforderlichen Prifungen im Rahmen
der Grundpriifung und des Ubereinstimmungs-
nachweises.

(2) Die Prifungen sind nach den ,Technischen
Prifvorschriften fir die Dichtungsschicht aus zwei
Bitumen-Schweillbahnen zur Herstellung von Bri-
ckenbelagen auf Beton“ (TP BEL-B2) durchzu-
fihren.

(3) Produkte aus anderen Mitgliedstaaten der
Europaischen Union oder der Turkei oder Ur-
sprungswaren aus anderen Vertragsstaaten des
Abkommens Uber den Europaischen Wirtschafts-
raum, die diesem Regelwerk nicht entsprechen,
werden einschliellich der im Herstellerstaat durch-
gefihrten Prifungen und Uberwachungen als
gleichwertig behandelt, wenn mit ihnen das gefor-
derte Schutzniveau - Sicherheit, Gesundheit und
Gebrauchstauglichkeit - gleichermalen dauerhaft
erreicht wird.

2 Begriffsbestimmungen

Es gelten die Begriffsbestimmungen der ,Zusatzli-
chen Technischen Vertragsbedingungen und Richt-
linien fur Ingenieurbauten® (ZTV-ING).

3 Anforderungen
3.1

(1) Es wird zwischen Bitumen-Schweiflbahnen flr
die untere und fir die obere Lage unterschieden.

Allgemeines

(2) Die Bitumen-Schweillbahnen fur die untere
Lage der Dichtungsschicht bestehen aus einer
unterseitigen Bitumenschicht mit einer Tragerlage
aus Glasgewebe und einer oberseitigen Bitumen-
schicht.

(3) Bitumen-SchweilRbahnen fir die obere Lage
haben eine Tragerlage aus Glasgewebe oder Po-
lyestervlies. Sie missen so beschaffen sein, dass
keine Stoffe aus den Bahnen in die Schutzschicht
eindringen koénnen, die zu nachteiligen Verande-
rungen fuhren.

(4) Die Bitumen-SchweiRbahnen mussen die beim
Einbau und der Verdichtung der Schutzschicht
entstehenden Krafte aufnehmen kénnen.

(5) Die Bitumen-Schweillbahnen missen baustel-
lengerecht verarbeitbar sein.

3.2

Die Stoffe dirfen nur werkseitig verpackt und in
eindeutig gekennzeichneten Verpackungseinheiten
geliefert werden.

Lieferform und Verpackung

3.3 Angaben auf den Verpackungs-

einheiten

Die Stoffe sind mindestens durch folgende Anga-
ben zu kennzeichnen:

— Name und Anschrift des Herstellerwerkes,

— genaue Bezeichnung des Produktes,

— Chargennummer, Herstelldatum, Verfallsdatum,
— Angabe der Bahnenlange und

— Ubereinstimmungszeichen.

3.4 Stoffe

(1) Die Stoffe der Dichtungsschicht missen die in
den Tabellen 1 bis 5 genannten Anforderungen er-
fullen.

(2) Die genannten Grenzwerte beinhalten sowohl
die Streuungen bei der Probennahme und Pro-
benherstellung sowie bei der Prifung.

(3) Die Ergebnisse der Grundpriifung werden als
Sollwerte fiir die Ubereinstimmungsnachweise der
Stoffe zugrunde gelegt. Abweichend hiervon kann
der Veranlasser der Grundprifung Sollwerte an-
geben. In diesem Fall missen die Ergebnisse der
Grundprifung im Toleranzbereich der Tabellen 1
und 2, Spalte 4 liegen.

3.5

(1) Fur jedes Dichtungsschicht-System sind vom
Hersteller Angaben zur Ausflihrung aufzustellen
(Ausfihrungsanweisung). Die Angaben zur Aus-
fuhrung sind Bestandteil des allgemeinen bauauf-
sichtlichen Prifzeugnisses (abP).

Angaben zur Ausfiihrung

(2) Die Angaben zur Ausfuhrung mussen alle far
die Ausfuhrung erforderlichen Angaben enthalten.
Angaben und Sollwerte aus der Grundprufung sind
in den Angaben zur Ausfihrung zu kennzeichnen.

(3) Die Angaben zur Ausfihrung missen entspre-
chend Tabelle 6 gegliedert sein.

4 Prufungen

4.1

(1) Die Grundprufung umfasst Stoff- und Bauart-
prifungen im Labor sowie Applikationsprifungen
an einem Referenzobjekt. Die Ergebnisse der
Grundprifung sind in einem Prifbericht zu doku-
mentieren.

Grundprifung
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(2) Der Veranlasser der Grundprifung hat der
Prifstelle alle erforderlichen Kennwerte und Hin-
weise anzugeben, die zur einwandfreien Priifung
und Identifizierung der Stoffe notwendig sind.

(3) Art und Umfang der fir die Grundprifung erfor-
derlichen Prifungen sind den Tabellen 1 bis 3 zu
entnehmen.

(4) Andern sich Art und Eigenschaften der Stoffe,
sind erganzende Prufungen erforderlich; ggf. ist
eine erneute Grundprufung durchzufihren.

4.2 Vertraglichkeitspriifung

zwischen Dichtungsschicht
und Reaktionsharz

(1) Die Art der Durchflihrung fiir die Vertraglich-
keitspriifung sowie die entsprechenden Anforde-
rungen sind, sofern sie nicht schon in der Grund-
prifung durchgefihrt wurden, der Tabelle 5 zu
entnehmen.

(2) Die eingereichten Stoffe sind auf Identitat mit
dem Muster der Grundprifung und den ,Techni-
schen Lieferbedingungen fir Reaktionsharze fir
Grundierungen, Versiegelungen und Kratzspachte-
lungen unter Asphaltbelagen auf Beton® (TL BEL-
EP) zu prifen. Der Umfang der durchzufiihrenden
Identitatsprifungen entspricht dem einer Fremd-
Uiberwachungspriifung fir den Ubereinstimmungs-
nachweis. Die Ergebnisse der Identitatsprifungen
und die Ergebnisse der Vertraglichkeitsprufung sind
in einem Priufzeugnis zu dokumentieren.

(3) Identitatsprifungen sind nicht erforderlich

— wenn im Rahmen einer Fremdiberwachung
Stoffe flr die Vertraglichkeitsprufung entnom-
men werden und die Fremdiberwachungs-
prufung bestanden wurde,

— wenn die Vertraglichkeitsprifung von einer an-
deren Prifstelle als der Uberwachungsstelle
durchgefiihrt wird, missen die Stoffe aus der
Probennahme stammen, die die Uberwa-
chungsstelle gezogen hat. Entweder bezieht die
Priifstelle die Stoffe unmittelbar von der Uber-
wachungsstelle oder die Uberwachungsstelle
kennzeichnet und versiegelt bzw. plombiert sie
bei der Probennahme so, dass die Proben nicht
verandert werden kénnen und die Zuordnung
zur jeweiligen Fremduberwachungsprifung ein-
deutig ist. Diese Proben kénnen dann unmittel-
bar vom Werk oder von sonstigen Lagern an die
Prifstelle versandt werden. Das Verfahren ist
unter Bezugnahme auf die Fremduber-
wachungsprifung im Prifzeugnis llickenlos zu
dokumentieren oder

— wenn die Stoffe aus dem fiur eine bestandene
Grundprifung eingereichten Material entnom-
men werden, dann ist sinngemafl nach dem
zweiten Spiegelstrich zu verfahren.

5  Ubereinstimmungsnachweis

5.1

(1) Der Ubereinstimmungsnachweis muss fiir je-
des Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszer-
tifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Pro-
duktionskontrolle (WPK) und einer Fremdiberwa-
chung einschlieRlich einer Erstiiberwachung erfol-
gen.

Allgemeines

(2) Fur die Fremduberwachung und die Erteilung
des Ubereinstimmungsnachweises hat der Her-
steller eine anerkannte Uberwachungsstelle und
Zertifizierungsstelle einzuschalten.

5.2 Werkseigene Produktions-

kontrolle

(1) Die WPK muss organisatorisch unabhangig
von der zu Uberwachenden Produktion sein. Art
und Umfang der WPK bei und nach der Herstel-
lung der Bitumen-Schweillbahnen sind entspre-
chend der Tabelle 4 durchzufihren.

(2) Die Ergebnisse der WPK sind aufzuzeichnen
und auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen
mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung der Bitumen-Schweil3bahnen,
— Art der Kontrolle oder Prifung,

— Datum der Herstellung und der Prifung der
Bitumen-Schweillbahnen bzw. des Ausgangs-
stoffes oder der Bestandteile,

— Ergebnis der Kontrollen und Prufungen und
Vergleich mit den Anforderungen und

— Unterschrift des fur die WPK Verantwortlichen.

(3) Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jah-
re aufzubewahren und der fur die Fremdiber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle
vorzulegen.

(4) Bei ungenligendem Prifergebnis sind vom
Hersteller unverziglich die erforderlichen Mal3-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen.

(5) Nach Abstellung des Mangels ist die betreffen-
de Prifung unverziglich zu wiederholen.

(6) Bitumen-SchweilRbahnen, die den Anforderun-
gen nicht entsprechen, sind so zu handhaben,
dass Verwechselungen mit anforderungsgerechten
Bitumen-Schweillbahnen ausgeschlossen werden.

5.3

(1) In jedem Herstellwerk ist die WPK durch eine
Fremdiberwachung zu bestatigen. Fir Umfang
und Haufigkeit gilt Tabelle 4.

(2) Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine
Erstiberwachung durchzufiihren. Die Probenahme

Fremdiiberwachung
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und Prafungen obliegen jeweils der anerkannten
Uberwachungsstelle.

(3) Die Ergebnisse der Fremdiberwachung und
der Zertifizierung sind mindestens funf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle
bzw. von der Uberwachungsstelle dem Bundes-
ministerium fur Digitales und Verkehr (BMDV), der
Bundesanstalt fir StraBenwesen (BASt) und den
Obersten Stralenbaubehdrden der Lander auf Ver-
langen vorzulegen.

(4) Fur die visuellen Prifungen sind dem Fremd-
Uberwacher von der Prifstelle der Grundprifung
entsprechende Muster zur Verfligung zu stellen.

6 Zusammenstellung der
zertifizierten Stoffe und
Stoffsysteme

Zur Aufnahme in die bei der BASt geflhrten Zu-
sammenstellung der zertifizierten Stoffe und Stoff-
systeme sind das abP und je eine Kopie des
Grundpriifungsberichtes und des Ubereinstim-
mungszertifikates einzureichen.
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7

Tabellen

Tabelle 1: Anforderungen an die untere Bitumen-Schwei3bahn

. " Anforderungen
Z,j"e Art der Priifung / PriifgroRe Prifung nach den g — .
r. TP BEL-B 2 Ubereinstimmungsnachweis
NI Grundpriifung (zul. Toleranzen gegenliber
) Grundpriifung bzw. Sollwerte)
1 2 3 4
1 | Flachengewicht der Bahn 3.2 > 3800 g/m? + 10 % und > 3800 g/m?
2 | Flachengewicht der nicht getrénkten Einlage aus Glas- 33 120 - 200 g/m? +10 % und > 120 g/m?
gewebe (Rohtragereinlage)
3 | Flachengewicht der Tragereinlage nach Extraktion der 34 Wert ermitteln +15 % und > 120 g/m?
Trank- und Klebemassen
4 | Flachengewicht der/des Trennfolie/-vlieses (falls vorhan- 34 Wert ermitteln R
den) nach Extraktion der Trénk- und Klebemassen
5 | Léslicher Bindemittelanteil der Klebemassen 3.5 > 60 M.-% —
6 | Artund Anteil der Zusatze im Bitumen der Klebemasse 3.6 Anteil und Art der Zusatze vom Hersteller anzu- | Art der Zusétze:
geben (z. B. APP, SBS, Additive) keine Abweichung
7 | Verteilung der Polymere in der Klebemasse 37 Entsprechend den Bildern VIl bis X der Ver- Kein Hinweis auf Veranderung
gleichsbildreihe der TP-BEL-B 2, Anhang B
3.11 keine Einschllisse mit Durchmesser > 0,7 mm | Kein Hinweis auf Verdnderung
nach sensorischer Prifung
8 | Artder Fiillstoffe der Klebemasse 3.8 Art ermitteln kein Hinweis auf Veranderung
9 | Fullstoffgehalt der Klebemasse 39 <40M.-% Fullstoffgehalt < 10 M.-%:
+ 3 % absolut
Fullstoffgehalt > 10 M.-%:
+ 5 % absolut
10 | Artund Eigenschaften der Tragereinlage (Rohtragerein- 3.10 Art ermitteln Kein Hinweis auf Veranderung
lage)
11 | Artder Trennfolie/ des Trennvlieses 3.11 Art vom Hersteller angeben, z. B. PE, PP Kein Hinweis auf Verénderung
12 | Aufschweilverhalten des/der unterseitigen Trennfolie/ 49 Keine zusammenhangenden Folien-/ —
-vlieses Vliesflachen
13 | AuBere Beschaffenheit der Bahn 3.1 GleichméaRig geschlossene Oberflachen, keine | Kein Hinweis auf Veranderung
Fehlstellen; KorngroRRe von Bestreuungen
<1mm
Oberseite: Mineralisch fein bestreut
Unterseite:  Folie oder Vlies, aufschmelzbar
oder mineralisch fein bestreut
14 | Durchtrdnkung bzw. Einbettung der Tragereinlage 3.1 vollstandig durchtrankt; Kein Hinweis auf Veranderung
gut eingebettet
15 | Dicke der Bahn 3.12 38<Xi<5mm X +0,3mm und Xi > 3,8 mm
16 | Dicke der Klebeschicht unterhalb der Tragereinlage 3.13 X >18mm X >18mm
17 | Dicke der Klebeschicht oberhalb der Tragereinlage 3.13 X >0,3mm X >0,3mm
18 | Rollenbreite der Bahn 3.14 100 cm Nennbreite +2cm
19 | Breite des Kleberandes in Bahnenl&ngsrichtung 3.15 entfallt entfallt
20 | Kantenflucht der Bahn 3.16 <1 cm StichmaR auf 5 m Bahnenlénge <1 cm StichmaB auf 5 m Bahn-
lange
21 | Hochstzugkraft der Bahn 3.17 > 600 N Iangs/quer > 600 N langs/quer
22 | Dehnung der Bahn bei Hochstzugkraft 3.17 > 2 % langs/quer > 2 % langs/quer
23 | Wasserdichtheit 3.18 undurchlassig wahrend 24 h: bis 2 bar J—
24 | Veranderung infolge Wasserlagerung 3.19 Volumenanderung: <5 Vol.-% —
Gewichtsanderung: <5 M.-%
25 | Warmestandfestigkeit der Bahn 3.20 Wert ermitteln —
26 | Verarbeitbarkeit bei niedrigen Temperaturen 3.21 rissfrei beim Biegen bei 0 °C —
27 | Erweichungspunkt RuK der Klebeschicht 3.22
27.1 | - mit SBS Wert ermitteln +6K
27.2 | - mit APP >150°C +6 Kund > 150 °C
28 | Nadelpenetration an der abgeschobenen Klebemasse 3.23 Wert ermitteln R
unterhalb der Trégereinlage
29 | Eigenschaften des riickgewonnenen Bindemittel 3.24 Wert ermitteln —
30 | Kaltbiegeverhalten 3.25 <0°C +6Kund<0°C
6 Ausgabe 2010, Stand Januar 2022
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Tabelle 2: Anforderungen an die obere Bitumen-Schweiflbahn

. " Anforderungen
Zﬁ"e Art der Priifung / PriifgroRe Prifung nach den e :
r. TP BEL-B 2 Ubereinstimmungsnachweis
Nr Grundprifung (zul. Toleranzen gegentiber
) Grundpriifung bzw. Sollwerte)
1 2 3 4
1 | Flachengewicht der Bahn 3.2 > 4000 g/m? + 10 % und > 4000 g/m?
2 | Flachengewicht der nicht getrankten Einlage (Rohtra- 33
gereinlage)
2.1 | Glasgewebe (G) 120 - 200 g/m? +10 % und > 120 g/m?
2.2 | Polyestervlies (PV) > 175 gim? +10 % und > 175 g/m?
3 | Flachengewicht der/des Trennfolie/-vlieses (falls vorhan- 34 Wert ermitteln R
den) nach Extraktion der Trénk- und Klebemassen
4 | Flachengewicht der Trennfolie (falls vorhanden) nach 34 Wert ermitteln -
Extraktion der Trank- und Klebemassen
5 | Léslicher Bindemittelanteil der Klebemassen 3.5 > 60 M.-% —
6.1 | Artund Anteil der Zusatze im Bitumen der Klebemasse 3.6 Anteil und Art vom Hersteller anzugeben (z. B. | Art der Zusétze:
von Bahnen mit Glasgewebeeinlage Elastomere, Additive), wenn vorhanden keine Abweichung
6.2 | Artund Anteil der Polymere im Bitumen der Klebemasse 3.6 Polymere; Art und Anteil vom Hersteller anzu- | Art der Polymere:
von Bahnen mit Polyestervlieseinlage geben (z. B. APP, SBS) keine Abweichung
7 | Verteilung der Polymere in der Klebemasse 3.7 Entsprechend den Bildern VIl bis X der Ver- Kein Hinweis auf Veranderung
gleichsbildreihe der TP-BEL-B 2, Anhang B
3.11 keine Einschllisse mit Durchmesser > 0,7 mm | Kein Hinweis auf Verdnderung
nach sensorischer Prifung
8 | Artder Fiillstoffe der Klebemasse 3.8 Art ermitteln Kein Hinweis auf Verénderung
9 | Fullstoffgehalt der Klebemasse 39 <40M.-% Fullstoffgehalt < 10 M.-%:
+ 3 % absolut.
Fullstoffgehalt 10 M.-%:
+ 5 % absolut
10 [ Art der Tragereinlage (Rohtragereinlage) 3.10 Art ermitteln Kein Hinweis auf Verdnderung
11 | Art der Trennfolie/ des Trennvlieses 3.11 Art vom Hersteller angeben, z. B. PE, PP Kein Hinweis auf Verénderung
12 | AufschweiRverhalten des/der unterseitigen Trennfolie/ 49 Keine zusammenhangenden Folien-/ -
-vlieses Vliesflachen
13 | AuBere Beschaffenheit der Bahn 3.1 GleichmaRig geschlossene Oberflachen, keine Kein Hinweis auf Veranderung
Fehlstellen; KomngroRe von Bestreuungen <1 mm
Oberseite: Mineralisch fein bestreut
Unterseite:  Folie oder Vlies, aufschmelzbar
oder mineralisch fein bestreut
14 | Durchtrdnkung bzw. Einbettung der Tragereinlage 3.1 vollstandig durchtrankt; vollstandig durchtrankt;
gut eingebettet gut eingebettet;
visueller Vergleich
15 | Dicke der Bahn 312 35<Xi<4,5mm X +0,3 mm und X > 3,5 mm
16 | Dicke der Klebeschicht unterhalb der Tragereinlage 3.13 X >1,8mm X >1,8mm
17 | Dicke der Klebeschicht oberhalb der Tragereinlage 3.13 0,3<Xi<15mm 0,3< X <15mm
18 | Rollenbreite der Bahn 3.14 100 cm Nennbreite +1cm
19 | Breite des Kleberandes in Bahnenléngsrichtung 3.15 — J—
20 | Kantenflucht der Bahn 3.16 <1 cm StichmaR auf 5 m Bahnenlénge <1 cm StichmaB auf 5 m Bahn-
lange
21 | Hochstzugkraft der Bahn 3.17 langs/quer > 600 N langs/quer > 600 N +200 N
22 | Dehnung der Bahn bei Hochstzugkraft 3.17 langs/quer G 22% langs/quer G 22%
langs/quer PV: >30 % langs/quer PV: >30 %
23 | Wasserdichtheit 3.18 undurchlassig wahrend 24 h:  bis 2 bar J—
24 | Veranderung infolge Wasserlagerung 3.19 Volumenanderung: <2,5Vol-% —
25 | Warmestandfestigkeit der Bahn 3.20 Wert ermitteln J—
26 | Verarbeitbarkeit bei niedrigen Temperaturen 3.21 rissfrei beim Biegen bei 0 °C J—
27 | Erweichungspunkt RuK der Klebeschicht unterhalb der 3.22
Tréagereinlage
27.1 | - mit SBS Wert ermitteln +6K
27.2 | - mit APP >150 °C +6 Kund > 150 °C
28 | Nadelpenetration an der abgeschobenen Klebemasse 3.23 Wert ermitteln R
unterhalb der Trégereinlage
29 | Eigenschaften des riickgewonnenen Bindemittel 3.24 Wert ermittein J—
30 | Kaltbiegeverhalten 3.25 <0°C +6Kund<0°C
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Tabelle 3: Prifungen an den Verbundkdrpern und am Referenzobjekt (Bauartprifung)

Zeile Art der Prifung / PrifgroRe Prifung nach Anforderungen
Nr 9 9 den TP BEL-B 2 9
' Nr.
1 2 3
1 |AbreiRfestigkeit Brz der Dichtungsschicht 4.4 Eigenschaften der V-Probe und am Referenz-
5.2 objekt:
8 °C: Buz = 0,7 N/mm?2 (i. M.)
23 °C: Brz > 0,4 N/mm? (i. M.)
2 |Abreilfestigkeit Brz der Schutzschicht 4.5 Eigenschaften der V-Probe und am Referenzobjekt
8 °C: Buz = 0,7 N/mm? (i. M.)
23 °C: Bhz = 0,4 N/mm? (i. M)
Beanspruchungseffekt B-Proben:
8 °C: ABHz <30 % (i. M.)
23 °C: ABrz <30 % (i. M.)
3 |Prufung der Rissuberbriickung 4.6 dynamisch: B-Probe
0,2 mm £ 0,15 mm bei -20 °C
statisch: B-Probe
1,0 mm bei 70 °C
4 |Prifung der Schubfestigkeit S und 4.7 Eigenschaften V-Probe:
des Schubverzerrungswinkels y 23 °C: S > 0,15 N/mm?2 (i. M.)
y<1,5
Beanspruchungseffekt: B-Proben
AS <30 %
5 |Prufung auf Hohlstellen nach dem Einbau 4.8 Eigenschaften am Referenzobjekt: keine Hohlstel-
der Dichtungsschicht len
6 |Verklebungsprufung k nach dem Einbau 4.9 V-Probe: Verklebungsgrad innerhalb der Prifflache
der Dichtungsschicht k>95%
Referenzobjekt: Wert ermitteln
7 |Standfestigkeit der Dichtungsschicht beim 5.3 Eigenschaften am Referenzobjekt:

Einbau der Schutzschicht

Verschiebung <2 mm

V-Probe : Vergleichsprobe
B-Probe : beanspruchte Probe
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Tabelle 4: Art und Umfang der WPK und Fremdiiberwachung der Bitumen-Schweiflbahnen

Zeile Prifung | Prufung nach Werkseigene
N Prifun den Produkti Fremd-
r. g am TP BEL-B 2 roduktions- iberwachung
Nr. kontrolle (WPK)
1 2 3 4 5
1 Flachengewicht der Bahn F 3.2 laufend 2 x pro Jahr
2 | Flachengewicht der Tragereinlage R/F 3.3 1 x pro Lieferung je eine Charge
3.4
3 | Polymeranteil der Klebeschicht R 1 x pro Charge, —
unterhalb der Tragereinlage Zugabemengen protokol-
lieren
4 | Verteilung der Polymere in der Klebe- F 3.7 1 x pro Charge 2 x pro Jahr
masse je eine Charge
5 | Art der Polymere R 1 x pro Lieferung, Werk- —
priifzeugnis des Herstel-
lers des Polymerzusatzes
6 | Fullstoffgehalt der Klebemasse 3.8
7 | AuRere Beschaffenheit der Bahn 3.1
8 | Durchtrankung der Tragereinlage 3.1
9 | Dicke der Bahn 3.12
10 | Dicke der Klebeschicht 3.13 1 x pro Monat
unterhalb der Trégereinlage laufend
11 | Dicke der Klebeschicht 3.13
oberhalb der Tragereinlage
12 | Rollenbreite der Bahn F 3.14 2x pro Jahr
je eine Charge
13 | Kantenflucht der Bahn 3.16
14 | Hochstzugkraft der Bahn 3.17
15 | Dehnung der Bahn bei Hochstzugkraft 3.17
16 | Erweichungspunkt RuK der Klebe- 3.22
schicht unterhalb der Tragereinlage 1 x pro Charge
17 | Nadelpenetration der Klebeschicht 3.23
unterhalb der Tragereinlage
18 | Kaltbiegetemperatur der Bahn 3.25

R:

F:

R/F:
laufend:

pro Lieferung:
Charge:

Rohstoff fiir die Herstellung der Bahn
Fertigprodukt (Bahn)

Bestimmung am Rohstoff oder am Fertigprodukt, alternativ am Rohstoff und am Fertigprodukt
stichprobenartig nach statistischen Gesichtspunkten
Anlieferung des Rohstoffes beim Bahnenproduzenten (Eingangskontrolle)

Ist eine kontinuierlich laufende Produktionseinheit. MalRgebend fir die GroRe ist der Ansatz fiir die
Klebe- und Deckmasse. Der Ansatz fiir eine Charge ist auf 20 t Klebemasse bzw. 10.000 m? pro-
duzierte Bahn begrenzt. Jede Charge erhalt eine Nummer.
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Tabelle 5: Vertraglichkeitspriifung zwischen Dichtungsschicht und Reaktionsharz

Zeile Art der Prifung Prifung nach Anforderungen
Nr. den TP BEL-B 2
Nr.
1 2 3

1 Abreil}festigkeit der Dichtungsschicht 4.4 8°C > 0,7 N/mm?

23°C > 0,4 N/mm?

2 Abreilfestigkeit der Dichtungsschicht und der Schutz- 45 8°C > 0,5 N/mm?

schicht; 23°C > 0,3 N/mm?

- nach Hitzebeanspruchung durch Einbau der
Schutzschicht (TP BEL-B 2 Nr. 6.2)

- nach Warmebeanspruchung
(TP BEL-B 2 Nr. 6.3)

- nach Temperaturwechselbeanspruchung
(TP BEL-B 2 Nr. 6.4)

Die Identitat der verwendeten Stoffe fiir die Vertraglichkeitspriifungen ist nach Nr. 4.2 nachzuweisen.

Tabelle 6: Gliederung fiir die Angaben zur Ausfiihrung

1 Allgemeines

Hersteller (Name und Adresse)

Produktnamen:

Bitumen-SchweilRbahn, obere Lage

Bitumen-SchweilRbahn, untere Lage

Allgemeines bauaufsichtliches Priifzeugnis
(Nummer, Datum, Prifstelle)

2  Stoffe

2.1 Beschreibung Bitumen-SchweilRbahn, obere Lage:
Dicke:
Lange:

Beschaffenheit:
Bitumen-SchweilRbahn, untere Lage:

Dicke:

Lange:

Beschaffenheit:

2.2 Sicherheit / Okologie / Arbeitsschutz (siehe Sicherheitsdatenblatter)

2.3 Entsorgung

2.4 Sonstiges

3  Ausflhrung

3.1 Produktspezifische Besonderheiten fiir
die Dichtungsschicht, z.B.:

—  Schweilgerate
—  Andruckvorrichtungen
—  Sonstiges

3.2 Besonderheiten beim Einbau der
Schutzschicht, z.B.:

—  Einbaugeschwindigkeit,

— max. Mischguttemperatur,

—  MaRnahmen in Gefallestrecken,
—  Sonstiges
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8 Normen und sonstige
Technische Regelwerke

TP BEL-B 2: Technische Prifvorschriften fir die
dichtungsschicht aus zwei Bitumen-Schweil3-
bahnen zur Herstellung von Brickenbelagen auf
Beton

TL BEL-EP: Technische Lieferbedingungen fir
Reaktionsharze fur Grundierungen, Versiegelun-
gen und Kratzspachtelungen unter Asphaltbelagen
auf Beton

TP BEL-EP: Technische Prufvorschriften fir Reak-
tionsharze flr Grundierungen, Versiegelungen und
Kratzspachtelungen unter Asphaltbelagen auf Be-
ton
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Erlauterung zur Systematik
von Technischen Veréffentlichungen der FGSV

R steht fir Regelwerke:
Solche Veroéffentlichungen regeln entweder, wie technische Sachver-
halte geplant oder realisiert werden mussen bzw. sollen (R 1), oder
empfehlen, wie diese geplant oder realisiert werden sollten (R 2).

W steht fiir Wissensdokumente:
Solche Veréffentlichungen zeigen den aktuellen Stand des Wissens
auf und erlautern, wie ein technischer Sachverhalt zweckmaBiger-
weise behandelt werden kann oder schon erfolgreich behandelt wor-
den ist.

Die Kategorie R 1 bezeichnet Regelwerke der 1. Kategorie:
R 1-Veroffentlichungen umfassen Vertragsgrundlagen (ZTV — Zusétzli-
che Technische Vertragsbedingungen und Richtlinien, TL — Technische
Lieferbedingungen und TP —Technische Prufvorschriften) sowie Richt-
linien. Sie sind stets innerhalb der FGSV abgestimmt. Sie haben, ins-
besondere wenn sie als Vertragsbestandteil vereinbart werden sollen,
eine hohe Verbindlichkeit.

Die Kategorie R 2 bezeichnet Regelwerke der 2. Kategorie:
R 2-Verdéffentlichungen umfassen Merkblatter und Empfehlungen.
Sie sind stets innerhalb der FGSV abgestimmt. Die FGSV empfiehlt
ihre Anwendung als Stand der Technik.

Die Kategorie W 1 bezeichnet Wissensdokumente der 1. Kategorie:
W 1-Veréffentlichungen umfassen Hinweise. Sie sind stets innerhalb
der FGSV, jedoch nicht mit Externen abgestimmt. Sie geben den
aktuellen Stand des Wissens innerhalb der zustandigen FGSV-Gre-
mien wieder.

Die Kategorie W 2 bezeichnet Wissensdokumente der 2. Kategorie:
W 2-Verdffentlichungen umfassen Arbeitspapiere. Dabei kann es
sich um Zwischenstédnde bei der Erarbeitung von weitergehenden
Aktivitdten oder um Informations- und Arbeitshilfen handeln. Sie sind
nicht innerhalb der FGSV abgestimmt; sie geben die Auffassung
eines einzelnen FGSV-Gremiums wieder.
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